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กฎกระทรวง 

การตรวจสอบ  การจัดทํารายงานผลการตรวจสอบ   
และมาตรฐานการปฏิบัติงานการตรวจสอบเครื่องจักรของผู้ตรวจสอบเครื่องจักรเอกชน 

พ.ศ.  ๒๕๖๐ 
 

 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา  ๘/๑  วรรคสอง  และมาตรา  ๑๗  วรรคหน่ึง  แห่งพระราชบัญญัติ
จดทะเบียนเคร่ืองจักร  พ.ศ.  ๒๕๑๔  ซึ่งแก้ไขเพิ่มเติมโดยพระราชบัญญัติจดทะเบียนเคร่ืองจักร   
(ฉบับที่  ๓)  พ.ศ.  ๒๕๕๘  รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรมออกกฎกระทรวงไว้  ดังต่อไปนี้ 

ข้อ ๑ ในกฎกระทรวงนี้ 
“ใบอนุญาต”  หมายความว่า  ใบอนุญาตเป็นผู้ตรวจสอบเคร่ืองจักรเอกชน  ระดับหนึ่ง  ระดับสอง  

หรือระดับสาม  แล้วแต่กรณี 
ข้อ ๒ ให้ผู้ตรวจสอบเคร่ืองจักรเอกชนตรวจสอบและจัดทํารายงานผลการตรวจสอบเคร่ืองจักร

ตามระดับที่ระบุไว้ในใบอนุญาต 
ข้อ ๓ ผู้ตรวจสอบเครื่องจักรเอกชนต้องตรวจสอบเครื่องจักรตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน  

ดังต่อไปนี้ 
(๑) ใช้เคร่ืองมือหรืออุปกรณ์ที่ เหมาะสมและเพียงพอสําหรับการปฏิบัติงานตรวจสอบ

เคร่ืองจักร  เช่น  กล้องถ่ายรูป  ตลับเมตร  หรือสายวัด 
(๒) แสดงใบอนุญาตทุกคร้ังที่ตรวจสอบเคร่ืองจักรและปฏิบัติตามระเบียบหรือข้อบังคับของ

สถานประกอบการ  ในกรณีที่ผู้ตรวจสอบเคร่ืองจักรเอกชนเป็นนิติบุคคล  ให้แสดงใบอนุญาตของนิติบุคคล
พร้อมทั้งใบอนุญาตของผู้ตรวจสอบเครื่องจักรเอกชนซึ่งปฏิบัติงานประจําอยู่ในนิติบุคคลนั้นด้วย 

(๓) ใช้ความระมัดระวังไม่ให้เกิดความเสียหายแก่เคร่ืองจักรหรือทรัพย์สินอื่นใดในระหว่าง
การปฏิบัติงานการตรวจสอบเคร่ืองจักร 

(๔) จัดให้มีการรักษาความลับของข้อมูลเคร่ืองจักรและผลการตรวจสอบเครื่องจักร 
ข้อ ๔ ผู้ตรวจสอบเคร่ืองจักรเอกชนต้องจัดทํารายงานผลการตรวจสอบเครื่องจักร 

ตามแบบที่อธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนดโดยประกาศในราชกิจจานุเบกษา  ซึ่งอย่างน้อย 
ต้องมีรายการ  ดังต่อไปนี้ 
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(๑) เอกสารแสดงรายละเอียดเคร่ืองจักรตามผังวางเคร่ืองจักร  ให้ระบุหมายเลขตามลําดับ
การจัดวางตําแหน่งเคร่ืองจักร 

(๒) สถานที่ตั้งของเคร่ืองจักร  ให้ระบุตามชื่อของสถานที่ประกอบกิจการอุตสาหกรรม 
(๓) จํานวนเคร่ืองจักรที่ตรวจสอบ 
(๔) ชื่อเครื่องจักร  ให้ระบุชื่อภาษาไทย  ชื่อภาษาอังกฤษ  และเครื่องหมายการค้า 
(๕) แบบของเคร่ืองจักร  ให้ระบุตามที่แสดงในป้ายชื่อเครื่องจักรหรือระบุตามลักษณะเคร่ืองจักร 
(๖) รุ่นของเคร่ืองจักร  ให้ระบุตามที่แสดงในป้ายชื่อเครื่องจักร 
(๗) หมายเลขเคร่ืองจักร  ให้ระบุตามที่แสดงในป้ายชื่อเคร่ืองจักรหรือตามที่แสดงอยู่ที่แท่นเคร่ือง   
(๘) ขนาดของเครื่องจักร  ให้วัดขนาดเป็นระบบเมตริก  มีหน่วยเป็นเมตร  และใช้ทศนิยม

สองตําแหน่ง   
(๙) พลังงานที่ใช้กับเคร่ืองจักร  ให้ระบุพลังงานที่ใช้เพื่อให้เคร่ืองจักรสามารถทํางานได ้  
(๑๐) รายละเอียดการใช้งานของเคร่ืองจักร 
(๑๑) ขนาดความสามารถของเคร่ืองจักร  ให้ระบุความสามารถในการผลิต  หรือขนาด

ความสามารถในการทํางานให้ได้งานออกมาเป็นค่าการวัดเชิงปริมาณตามหน่วยวัดมาตรฐานสากล 
(๑๒) ผู้ผลิตและประเทศผู้ผลิต  โดยกรณีเคร่ืองจักรที่ผลิตจากต่างประเทศให้ระบุชื่อผู้ผลิต 

และประเทศผู้ผลิตเป็นภาษาอังกฤษแบบตัวพิมพ์ใหญ่ 
(๑๓) เคร่ืองจักรเดี่ยว  ให้ระบุส่วนประกอบหลักที่สนับสนุนการทํางานของเครื่องจักร   

ขนาดของเครื่องจักร  หรือขนาดความสามารถของส่วนประกอบเพื่อใช้เป็นค่าการวัดเชิงปริมาณ 
ตามหน่วยวัดมาตรฐานสากล 

(๑๔) เคร่ืองจักรเป็นชุดทํางานต่อเนื่อง  ให้ระบุรายการเคร่ืองจักรเดี่ยวแต่ละเคร่ืองที่ประกอบ
อยู่ภายในชุดของเคร่ืองจักรโดยต้องระบุสาระสําคัญของเคร่ืองจักรเดี่ยวที่ประกอบในแต่ละเคร่ือง 
ตาม  (๓)  ถึง  (๑๓) 

(๑๕) เอกสารและหลักฐานแสดงกรรมสิทธิ์เคร่ืองจักร  ได้แก่  ใบขนสินค้าขาเข้า  หนังสือรับรองการขาย  
ใบเสร็จรับเงิน  หรือใบกํากับสินค้า  ให้ระบุเลขที่  วันที่นําเข้าหรือซื้อ  วันที่ออกเอกสาร  หรือราคาเครื่องจักร  
แล้วแต่กรณี   

(๑๖) รายการอื่นตามที่อธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนดโดยประกาศในราชกิจจานุเบกษา 
ผังวางเครื่องจักรตาม  (๑)  ให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการที่อธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม

กําหนดโดยประกาศในราชกิจจานุเบกษา 
การวัดขนาดของเครื่องจักรตาม  (๘)  ถ้าเป็นเคร่ืองจักรเดี่ยว  ให้วัดขนาดของเคร่ืองจักร 

ด้านกว้างและด้านยาว  หรือกรณีเคร่ืองจักรที่มีลักษณะเป็นทรงกระบอก  ให้วัดขนาดของเคร่ืองจักร 
ตามเส้นผ่าศูนย์กลางและความยาวในแนวนอนหรือความสูงในแนวตั้ง  แล้วแต่กรณี  ถ้าเป็นเคร่ืองจักร
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เป็นชุดทํางานต่อเนื่อง  ให้วัดขนาดของเคร่ืองจักรทั้งชุดโดยให้วัดขนาดเช่นเดียวกับเคร่ืองจักรเดี่ยว   
และให้วัดขนาดของเคร่ืองจักรเดี่ยวที่ประกอบกันเป็นชุดเคร่ืองจักรด้วย 

ข้อ ๕  ในการถ่ายภาพเคร่ืองจักร  ให้ถ่ายภาพเคร่ืองจักรและส่วนประกอบของเครื่องจักร 
ทั้งด้านหน้าและด้านข้างจากสถานที่ตั้งของเคร่ืองจักรให้ชัดเจน 

กรณีการถ่ายภาพป้ายชื่อเคร่ืองจักร  ต้องถ่ายภาพให้สามารถอ่านป้ายชื่อเคร่ืองจักรได้อย่างชัดเจน 
ขนาดและรายละเอียดของภาพถ่ายเคร่ืองจักรและส่วนประกอบของเครื่องจักร  รวมท้ังภาพถ่าย

ป้ายชื่อเคร่ืองจักรให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการที่อธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนดโดย
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา 

ข้อ ๖ รายงานผลการตรวจสอบเคร่ืองจักรต้องประกอบด้วยเอกสารและหลักฐาน  
ดังต่อไปนี้   

(๑) รายละเอียดเคร่ืองจักรและหลักฐานแสดงกรรมสิทธิ์เคร่ืองจักรที่ปรากฏตามรายงาน 
ผลการตรวจสอบเครื่องจักร   

(๒) ภาพถ่ายเคร่ืองจักรและส่วนประกอบของเครื่องจักร  รวมท้ังภาพถ่ายป้ายชื่อเคร่ืองจักร
ตามข้อ  ๕ 

ข้อ ๗ ผู้ตรวจสอบเครื่องจักรเอกชนต้องจัดทําใบนําส่งผลการตรวจสอบพร้อมด้วยรายงาน
ผลการตรวจสอบเครื่องจักรให้แก่เจ้าของเคร่ืองจักร 

ใบนําส่งผลการตรวจสอบให้เป็นไปตามแบบที่อธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนดโดย
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา 

 
ให้ไว้  ณ  วันที่  ๒๖  กรกฎาคม  พ.ศ.  ๒๕๖๐ 

อุตตม  สาวนายน 
รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรม 
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หมายเหตุ  :-  เหตุผลในการประกาศใช้กฎกระทรวงฉบับน้ี  คือ  โดยที่มาตรา  ๘/๑  วรรคสอง  แห่งพระราชบัญญัติ 
จดทะเบียนเคร่ืองจักร  พ.ศ.  ๒๕๑๔  ซึ่งแก้ไขเพิ่มเติมโดยพระราชบัญญัติจดทะเบียนเคร่ืองจักร  (ฉบับที่  ๓)  
พ.ศ.  ๒๕๕๘  บัญญัติให้หลักเกณฑ์และวิธีการตรวจสอบเครื่องจักร  การจัดทํารายงานผลการตรวจสอบ
เครื่องจักร  และมาตรฐานการปฏิบัติงานการตรวจสอบเคร่ืองจักรของผู้ตรวจสอบเครื่องจักรเอกชนเป็นไปตามที่
กําหนดในกฎกระทรวง  จึงจําเป็นต้องออกกฎกระทรวงนี้ 


